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X—Centering Line

Fur Langdrehautomaten
Pour tours automatiques

Geschliffene Platten und polierte Rohlinge Rechts-Linksschneidend
Plaguette ébauche, et affGtée, coupe a droite et a gauche

—— -

patentiert n

breveté

© Genauer, stabiler und schneller
© Plus précis, plus rigide, plus rapide
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®-centering 400 iFig. 1) Ist zum
Abstechen wvon WerkstOcken bis

Funktionserklarung X-Centering Line 400/800

Platzierung der Schneidplatte
Die Lage der Schneidplatte wird in

max, 8 mm Durchmesser konzi-
plert.

allen achsen, durch das ¥-férmige
Kreuz gewdhrleistet (Fig. 31 Die
speziell konzipierte Kreuzfarm
garantiert dabei einen perfekten
Sitz der Schneidplatte. Durch disse
neus Art der Befestigung wirken
keine Querkrafte auf die Schraube,

tFig.

X-centering 800 (Fig. 21 Zum
Abstechen von Werkstdcken bis
miax. 20 mm Durchrmesser.

Die gesamte Einspannkraft steht
Zur Befestiguna der Schneidplatte
im Werkzeughalter zur Verfigung.
{Fig. 4.

Die Neuhait des Systems llegt im
zum Patent angemeldeten Befesti-
gunassystemn der  Schneidplatte.
Um die Befestigungsschraube
befindet sich ein X-Formiges Kreuz,
positiv in der Schneidplatte und
negativ im Werkzeugtrager, Dies -
erméglicht  elne  automatische
Zentrierung um die Befestiqungs-
schraube.

e

||!-||||Ili|=ll—-+.|

Vorteile des neuen Systems:

* Wiederholbarkeit der Schnitt-
kante +/- 0.01 mm (Bild 51

# Platzierung in allen Achsen (X1

+ Keine radialen Spannungen

+ Bessere Fugdnalichkelt zur
Befestigungsschraube

#+ Umdrehen der Schneldplatte
ohne Entfernen der Schraube

+ Schnellerer Schneidplatten-
wechsel mit nur einer Schraube

+ Zwel verfigbare Schnittkanten.

uy
g
=

“
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X-centering 400 (figure 1) est

Explication du fonctionnement X-Centering Line 400/800

Positionnement de la plaquette

prévu pour tronconner des pléces Le positionnement de la plaquetts
allant jusqu'a 8 mm de diamétre est assuré, dans tous kes axes, par
ARSI, la croix en ¥ (figure 5. La forme de

I croi, dtudice spécialement. ga-
rantit un contact parfait sur les
quatre branches et par conséguent
un bon positionnement de la pla-
quette,

X-centering 800 ifigure 2) est

prévu pour tronconner des pléces
allant jusgu'a 20 mm de diamétre.,

AveC Ce nouveau style de fixation,
la vis n'est pas soumlse & une
contrainte de cisaillerment. Toute la
force de serrage est disponible
pour maintenir la plaquette dans e
porte-autits ifigure 41,

La nowveauts réside dans le systé-
me de fixation de la plaguette (bre-
vet déposd). Autour de la vis de
fixation se trouve une croix en X,
Pasitive dans la plaguette et néoa-
tive dans le parte-outils, elle per-
met ainsi d'obtenir un auto centra-
ge autour de la vis de fixation.

=00

Avantages du nouveau

systeme:

+ Repetitivite de I'aréte de coupe
+ 0.01 mm (figure 5).

* Positionnement dans tous les
axes (Xl

# La vis est libre de toute tension
raciale.

# Accessibiiite @ la vis de serrage.

+ Retournement de la plaquatte
Sans enlever la vis.

# Changement de plaguettes plus
rapide avec une seule vis,

# Deux arétes de coupe dispo-
nibies,

uy
g
=
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400 Halter R/L Porte-outil R/L 400

Halter rechts und links / Porte-outils gauche et droite

O C| Rechts/Droite AtNo. | Cc || L
l406L || 6x6 | 120
. |[407RL | 7x7 || 120
a |408RIL | 8x8 | 120
_ ] |410RIL | 10x10 || 120
&= o = |412RIL || 12x12 | 120
.~/ 001-1 001-4 |416 RIL || 16x16 || 100
l001-1 || Torxs ||
0014 || M3x75 ||
400 Rohling R/L Ebauches R/L 400

Polierte Rohlinge mit oder ohne Beschichtung / Ebauches polies avec ou sans revétement

%)% Art. No. E Niirntie
y e~ ] J4OR |440R/L0,7][ 0,7 ]

O - |440RIL 12| 1,2 | Bi55

21 l440RL17][1,7]] K20
|440RIL2,2|[2,2 |

21

E
| _ 1]
57 po s ! . 440L
i N}Z
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800 Halter fur Kurvenmaschinen 8x8 Porte-outil pour Tour a cames 8x8 800

Halter links / Porte-outils gauche

o Cc, Links/Gauche |Art. No. ” C ” L
) lsosL || sxs8 | 120
L |1200-1 || Torx 15 ||
- [100-2c  [[M3,5x7,5 ]
= =[]
100-1 100-2c
800 Rohling fur Kurvenmaschinen L Ebauches pour Tour & cames L 800

Polierte Rohlinge mit Beschichtung / Ebauches polies avec revétement
Nur links / seulement a droite

33 Sorte

Nuance

Art. No. E

lsa1L1,7 |[17]
|841L22 | 22| BIi5S5
|841L.2,8 |[238]

7.9 H

Z

800 Abstechplatte fur Kurvenmaschinen Trongonneur pour Tour a cames 800

Standard Abstechplatte / Tronconneur standard
Zum Nachschleifen / Pour rectifier

E s
) - \ Art.No. || E || L || \oone
‘ ‘_ i %Z lsss5L  |15/[75] -
L
s | (8551 || 18)[75] Lo
| lsss5L  |2,0/[9,0]
I } 855L
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800 Halter R/L

Halter rechts und links / Porte-outils gauche et droite

C t Links/Gauche

C | Rechts/Droite

ol
L -—
T
L -
= = [
100-1 100-4

800 Verschobener Halter "Pick up”

Yo%
/©§ Rechts/Droite

Zum Abstechen nahe an der Gegenspindel (Platte 853R) verwenden
Pour tronconner prés de la broche (plaguette 853R) adaptée

Porte-outil R/L 800
lAatNo. || ¢ || L |
|810RIL || 10x10 || 100 |
|812RIL || 12x12 || 100 |
|86 RIL || 16x16 || 100 |
| 100-1 | Torx15 | |
| 100-4 | M4,5x 10| |

Porte-outil déporté "Pick up” 800
| AtNo. || ¢ || L |

| 812R4 || 12x12 || 120 |

| 816R4 || 16x16 || 100 |

800 Rohling R/L Ebauches R/L 800
Polierte Rohlinge mit Beschichtung / Ebauches polies avec revétement
E Sorte
/45% i Art. No. E (| ore
S = 840 R/L 1,7 || 1,7
o3 O ' ] ear | 7)o
|840R/IL22]2,2] BI55
33 |840RIL 2,81/ 2,8
33
83 0
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800 Fronthalter

Porte-outil frontaux 800

Fronthalter fur CNC-Maschinen Typ Benzinger, Bumotec, Macodel und andere
Porte-outil pour tours CNC frontaux de type Benzinger, Bumotec, Macodel et autres

100-1 100-4

lAatNo. || ¢ || L |
|812RF || 12x12 || 100 |
|200-1 || Torx15 || |
|100-4 || M45x10 || |

Fur rechte Platten / Pour Plaquettes a droite

Anwendung: Drehen vorne
Drehen hinten
Stechdrehen
Gewindedrehen
Abstechen

Application:

Tournage avant
Tournage arriere
Foncage de gorge
Filetage
Trongonnage
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800

Abstechplatte R/L

Standard Abstechplatte / Tronconneur standard

[

”V
|

850R

Abstechplatte 20° / Trongconneur 20°

m

j
I

E

r

20°&(

|

852R

Trongonneur R/L 800
ArtNo. || E | L | one
N T
V |8s0R/L | 15]||75]| Bis5
|850R/L | 2,0] 10| Bi4OF
} |850RIL ||25]] 10|
850L
Art.No. || E | L | onte
lss2R  |[15][75]|| Biss
|852R | 2,0|/ 10 || BidoOF

Umgekehrte Abstechplatte / Trongconneur inversé
Verwendbar fur Haltertyp L oder 812R4 & 816R4/ Adapté aux porte-outils type L ou 812R4 et 816R4

|

-
I

E

'

12°&(

‘ 853R

Abstechplatte mit Spanrollen / Trongonneur avec cuillere

E

'

I

=
|

854R

E

)

Art.No. || E || L || Sorte
lss3R || 10]| 6 |
|53~ |[15][75] Biss
|853R || 2,0/ 10| Bi4OF
1853R || 2,5] 10|
\ Art.No. || E | L | one
%‘Z |ss4r/L |[20][10] Biss
|854R/IL | 2,5] 10| BidoF
} 854L
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800 Drehen hinten R/L Tourneur arriére R/L 800

Drehen hinten mit Pariserschliff / Tourneur arriére avec coupe parisienne

E E
— - Sort
] N ‘ ‘ Art. No. E L || noance
it L . ls6LRIL | 15 || 4 ||
Bi55
" ‘ [861RIL || 20 ]| 6 || o..or
P’ |861RIL | 25| 7 |
861R 861L
Drehen hinten mit Pariserschliff / Tourneur arriere avec coupe parisienne
Geeignet fir grosse Spantiefe / Permet un grand enlévement de matiere
E
Sort
.R - Art. No. E || L || neance
. [862R ][ 05| 5 || Biss
‘ U 1862 R | 10 |[ 5 || Bi4oF
P 862R

Drehen hinten mit Spanrollen / Tourneur arriére avec roule copeaux

ﬁ« ﬁ« R Sorte
- { { Art. No. E L Nuance

i 6 6 | Bi55
L L 863 R 10 || 5 _
| Bi40F

Sorte
Art. No. E R L
v 863R 863R .o E Nuance

359 85 Radius [863RR005][1,0][0,05][5] Bis5
RN 863 RR 0410 1,0 ]0.10 [5] Bi4oF
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800 Drehen vorne R/L

Drehen vorne mit Pariserschliff / Tourneur avant avec coupe parisienne

Ny 8
‘ L

y

FSGSR

800 Gewindeplatte R

Gewindeplatte Teilprofil / Fileteur avec profil partiel

60°
7

‘ 2,0

- e

-. B | F88OR

Tourneur avant R/L 800
Sorte
Art. No. E L Nuance
Bi55
865 R 15| 6 .
Bi40F
Fileteur R 800
Sorte
Art. No. E Nuance
Bi55
880 R 1,0 )
Bi40F
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Multiturn-Dec

Generell anwendbar fur das Langs — Plan — und Einstechdrehen
Utilisation générale pour chariotage gauche, droite — fongcage et surfacage

ap

I'mm1

o6
vVl c8 = .

Die Platte hat in jeder Drehrichtung den
gleichen positiven Spanwinkel

La plaquette a dans toutes les directions
un angle de coupe positif

> f

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 [mm/rev]
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Halter SVJP

Halter SVJP ..... R/L / Porte-outil SVJP

/1

38°\( 93°

Rechts/Droite

001-1

Wendeplatten VPGT

Positive Wendeplatten VPGT .....

1,51 4 @ 71107& i

6.35

350\( 4 &3,18

R/4° 10

—

Rechts/Droite

Porte-outil SVJP

| Art. No. | BxH || L || F |
|SvaP R/L 0807K10 || 8x7 |[120] 8 |
|SVIP R/L 0808K10 || 8x8 |[120]| 8 |
| SVJP R/L 1010K10 || 10x 10 |[ 120 || 10 |
| SVIP R/L 1212K10 || 12x12 |[120 | 12 |
| SVIP RIL 1616K10 || 16x 16 || 120 || 16 |
|001-1 | Toxs || || |
|001-2 IM25x75| || |

Plaquettes VPGT

R/L / Plaquettes positives VPGT ..... R/L

Art. No. Rayon | nuance
[vPGT1003zZFRFW |[ 0 |[HB30F/K10
| VPGT 1003008 FRFW || 0,08 || Bi55
|VPGT 100302 FRFW || 02 || Bi40F
|VPGT 1003zZFLFW || 0 || HB30F/K10
| VPGT 1003008 FLFW || 0,08 || Bis5
|VPGT 100302 FLFW || 0,2 |  Bi4OF
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Richtwerte fur Schnittgeschwindigkeit Vc Valeurs indicatives pour vitesse

und Vorschub f de coupe Vc et d'avance f
Werkstoffe Schnittgeschwindigkeit Abstechen 400/800 Drehen VPGT
Matériaux Vitesse de coupe Vc (m/min) Trongonnage 400/800 Tournage VPGT
beschichtet unbeschichtet Abstechbreite Vorschub Schnitttiefe Vorschub
revétues no revétues | Largeur de coupe Avance Prof. de passe Avance
Bi40F/Bi55 HB30F/K10 E (mm) f (mm/U) ap (mm) f (mm/U)
Automatenstahl 100 - 220 05-15 0,01-0,10 0,05-1,0 0,01-0,20
Acier de décolletage 15-2,5 0,03-0,20 1,0-4,0 0,05-0,40
Stahl ) 0,5-1,5 0,01 -0,08 0,05-1,0 0,01-0,15
Acier < 600 N/mm 80 - 160 15-25 0,03-0,15 1,0-4,0 0,05 - 0,30
Stahl ) 0,5-15 0,01-0,05 0,05-1,0 0,01-0,10
Acier < 800 N/mm 60-120 15-25 0,03-0,12 1,0-40 | 005-025
Stahl ) 0,5-15 0,01-0,05 0,05-1,0 0,01-0,10
Acier > 800 N/mm 50-100 15-25 0,03-0,10 1,0-3,0 0,05 - 0,20
Nichtrostende Stahle 60 - 120 0,5-15 0,01-0,05 0,05-1,0 0,01-0,10
Aciers inoxydables 15-25 0,03-0,10 1,0-3,0 0,05-0,20
- . 0,5-1,5 0,01-0,10 0,05-1,0 0,01-0,20
Aluminium Si<12% 300 - 1200 15-25 0.03-020 1.0-4.0 0.05 - 0.40
- . 0,5-15 0,01-0,10 0,05-1,0 0,01-0,20
Aluminium Si> 12% 250 - 1000 15-25 0.03-020 1.0-4.0 0.05 - 0.40
Titan 0,5-15 0,01-0,05 0,05-1,0 0,01-0,10
Titane 30-90 30-80 15-25 0,03-0,10 1,0-4,0 0,05 - 0,20
Kupfer, Messing, Bronze 100 - 500 05-15 0,01-0,10 0,05-1,0 0,01-0,20
Cuivre, laiton, bronze 15-25 0,03-0,20 1,0-4,0 0,05-0,40
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Preisliste 3/04
Liste de prix 3/04

X-Centering Line 400/800
Multiturn-Dec

Artikelnummer Preis Artikelnummer Preis
No. Article Prix No. Article Prix
001-1 (Torx 8) 3.50 SVJP L 0807K10 81.00
001-2 (M 2,5 x7) 2.00 SVJP L 0808K10 71.00
001-4 (M 3 x7,5) 2.00 SVJP L 1010K10 77.00
100-1 (Torx 15) 4.80 SVJP L 1212K10 77.00
100-2c (M 3,5 x 7,5) 2.00 SVJP L 1616K10 81.00
100-4 (M 4,5 x 10) 2.00 SVJP R 0808K10 71.00
406 L 47.00 SVJP R 1010K10 77.00
407 R/L 47.00 SVJP R 1212K10 77.00
408 RF & R/L 47.00 SVJP R 1616K10 81.00
410 R/L 59.00 VPGT 1003ZZ FL FW HB30F/K10 14.10
412 R/L 59.00 VPGT 1003ZZ FL FW Bi40F / Bi55 17.65
416 R/L 76.00 VPGT 1003008 FL FW HB30F/K10 14.10
440 R/L Bi55 9.40 VPGT 1003008 FL FW Bi40F / Bi55 17.65
440 R/L K20 7.65 VPGT 100302 FL FW HB30F/K10 14.10
450 L Bi40F / Bi55 16.50 VPGT 100302 FL FW Bi40F / Bi55 17.65
450 R Bi40F / Bi55 15.30 VPGT 1003ZZ FR FW HB30F/K10 14.10
453 R Bi40F / Bi55 15.30 VPGT 1003ZZ FR FW Bi40F / Bi55 17.65
454 | Bi40F / Bi55 16.50 VPGT 1003008 FR FW HB30F/K10 14.10
454 R Bi40F / Bi55 15.30 VPGT 1003008 FR FW Bi40F / Bi55 17.65
460 LP Bi40F / Bi55 18.80 VPGT 100302 FR FW HB30F/K10 14.10
460 RP Bi40F / Bi55 17.65 VPGT 100302 FR FW Bi40F / Bi55 17.65
461 R/L Bi40F / Bi55 20.00
462 R Bi40F / Bi55 18.80
462 RO Bi40F / Bi55 18.80
463 R/L Bi40F / Bi55 20.00
464 R/L Bi40OF / Bi55 17.65
465 R Bi40F / Bi55 18.80
468 R Bi40F / Bi55 18.80
480 R Bi40F / Bi55 18.80
808 L 47.00
810 R/L 59.00
812 RF & R/L 59.00
812 R4 59.00
816 R4 76.00
816 R/L 76.00
840 R/L Bi55 11.75
841 L Bi55 12.95
850 R/L Bi40F / Bi55 21.20
852 R Bi40F / Bi55 21.20
853 R Bi40F / Bi55 21.20
854 R/L Bi40F / Bi55 21.20
855 L Bi40F / Bi55 21.20
861 R/L Bi40F / Bi55 24.70
862 R Bi40F / Bi55 22.35
863 R Bi40F / Bi55 22.35
863 R 0,05/0,10 Bi40F / Bi55 22.35
865 R Bi40F / Bi55 23.50
880 R Bi40F / Bi55 21.20

Preise in CHF brutto, exkl. MwSt.

Prix brut en CHF, TVA exclusif
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Lieferbedingungen

Bestellunterlagen:

Unsere Fabrikate sind stets den neuesten Werkstatterfah-
rungen angepasst. Die Abbildungen und Abmessungen im
Katalog sind daher nicht streng verbindlich.

Lieferzeit:

Normale Werkzeuge nach Katalog kénnen in der Regel
sofort ab Lager bzw. Werkslager geliefert werden.
Versprochene Liefertermine werden nach bester Méglich-
keit eingehalten. Irgendwelche Entschadigungsanspriiche
bei Uberschreitung werden ausdriicklich abgelehnt.

Preise:

Unsere Preise in CHF, zuzuglich allfalligen Teuerungszu-
schlags, verstehen sich fur Lieferungen ab Werk Uster,
unverpackt, exkl. Mehrwertsteuer. Bei Bestellungen im
Warenwert von weniger als CHF 50.- fallen allfallige
Rabatte weg. Mindestfakturabetrag CHF 15.- plus Ver-
sandspesen.

Versand:

erfolgt auf Rechnung und Gefahr des Bestellers. In Er-
mangelung besonderer Versandvorschriften bleibt die
Wahl der Spedition uns Uberlassen.

Versandspesen:
werden nach Aufwand belastet.

Zahlung:
innert 30 Tagen ab Fakturadatum, rein netto, ohne Skon-
toabzug.

Garantie:

Wir garantieren flir exakte, leistungsfahige und solide
Ausfuhrung der Werkzeuge. Fir nachweisbar fehlerhafte,
mit Material-, Fabrikations- oder Harteméngeln behaftete
Stlicke leisten wir kostenlosen Ersatz. Fur Schéaden, die
durch natirliche Abniitzung, fehlerhafte Behandlung oder
Uberméssige Beanspruchung des Werkzeuges entstehen,
Ubernehmen wir keine Ersatzpflicht.

Eigentumsvorbehalt:
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollstandigen Bezahlung
Eigentum der Ifanger AG.

Gerichtsstand:
Uster (Schweiz)

Conditions de livraison 01/2004

Base de la commande:

Nos produits sont continuellement adaptés aux plus
récentes expériences d'atelier. Les illustrations et
dimensions figurant dans le catalogue ne nous engagent
donc pas strictement.

Délai de livraison:

En régle générale, les outils normaux suivant catalogue
sont livrables immédiatement soit du stock, soit du stock
de l'usine. Les délais de livraison convenus sont observés
dans toute la mesure du possible. Par contre, toute
demande de dommages-intéréts pour dépassement de
ces délais sera formellement déclinée.

Prix:

Nos prix en CHF, plus hausse éventuelle, s’entendent
pour livraison départ usine Uster, marchandise non
emballée, TVA non comprise. Pour des commandes d’'une
valeur inférieure & CHF 50.- aucun rabais n’est accordé.
Valeur minimum de facture: CHF 15.- plus frais de port et
d’emballage.

L’expédition:
a lieu aux risques et périls du client. Sauf prescriptions
spéciales nous nous réservons le choix du mode
d’expédition.

Les frais de transport et d’emballage:
sont facturés selon dépenses.

Paiement:
a effectuer dans les 30 jours a dater de la facture, net,
sans escompte.

Garantie:

Nous garantissons I'exécution précise, la solidité et la
capacité de travail des outils. Nous remplacons sans frais
les piéces inutilisables du fait d'un défaut de matiére, de
fabrication ou de trempe pouvant étre prouvé. Nous
n‘assumons aucune obligation de remplacement en cas
de dommages résultant de [l'usure normale, d'un
traitement incorrect ou d'une sollicitation excessive des
outils.

Réserve de propriété:
La marchandise livrée reste jusqu’a son complet paiement

propriété de Ifanger AG.

Domicile de tribunal:
Uster (Suisse)

04/2004
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