










Auf dem Titelblatt: Die Walzenstirnfräser

der Mill 1-14™ Produktreihe bieten eine

höhere Flexibilität und axiale Schnitttiefe 

als ein Schaft- oder Aufsteckfräser. Durch

neun verschiedene Durchmesser der 

austauschbaren Kühlmitteldüsen ergibt

sich eine maßgeschneiderte 

Werkzeuglösung, die für eine optimale

Kühlschmierstoffunterstützung bei 

der Zerspanung sorgt.

Sicherheit bei der Metallzerspanung
WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Lesen Sie bitte diesen Abschnitt, bevor Sie die Produkte in diesem Katalog verwenden!

Risiko durch Spanflug und Absplitterungen

Moderne Metallverarbeitungstechniken arbeiten mit hohen Spindel- und Fräserdrehzahlen sowie hohen Temperaturen und Schnittkräften. 
Heiße Metallspäne können sich während der Metallbearbeitung vom Werkstück lösen. Zwar sind moderne Schneidwerkzeuge so ausgelegt 
und gefertigt, dass sie den Schneidkräften und Temperaturen standhalten, jedoch können diese manchmal splittern, insbesonders wenn diese 
Überbeanspruchung, schweren Stoßbelastungen oder anderen Formen des falschen Gebrauchs ausgesetzt werden. 

Um Verletzungen zu vermeiden: 

• Tragen Sie immer Ihre persönliche Schutzausrüstung, einschließlich Schutzbrille, wenn Sie mit Metallbearbeitungsmaschinen 
oder in der Nähe von diesen arbeiten.

• Prüfen Sie immer, dass die Maschinenabdeckungen angebracht sind.

Gefahren bei Atmung und Hautkontakt:
Das Schleifen von Hartmetall oder anderer fortschrittlicher Schneidwerkstoffe produziert Staub oder Sprühnebel, der Metallpartikel 
enthält. Das Einatmen dieses Staubes oder Sprühnebels, insbesonders über einen längeren Zeitraum, kann zu vorübergehenden 
oder permanenten Lungenkrankheiten führen oder vorhandene Erkrankungen verschlimmern. Der Kontakt mit Staub oder Sprühnebel 
kann Augen, Haut oder Schleimhäute reizen und eventuell bestehende Hautkrankheiten verschlimmern.  

Um Verletzungen zu vermeiden:

• Tragen Sie beim Schleifen immer Atemschutz und Schutzbrille. 

• Verwenden Sie eine Lüftungssteuerung und sammeln und entsorgen Sie Staub, Sprühnebel oder Schlamm als Ergebnis des Schleifens.

• Vermeiden Sie Hautkontakt mit Staub oder Sprünebel.

Weitere Informationen entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt, das Ihnen von Kennametal zur Verfügung gestellt wird und konsultieren 
Sie die allgemeinen Sicherheits- und Gesundheitsbestimmungen, Teil 1910, Titel 29 der Bundesgesetzsammlung.   

Diese Sicherheitsanweisungen stellen allgemeine Richtlinien dar. In der spanenden Fertigung spielen viele Variablen eine Rolle. Es ist wichtig
jede spezielle Situation abzudecken. Die in diesem Katalog enthaltenen technischen Informationen und Empfehlungen für die Zerspanung-
spraxis finden eventuell keine Anwendung auf Ihre spezielle Arbeit. Weitere Informationen finden Sie in Kennametals Broschüre über Metall-
zerspanungssicherheit, kostenlos erhältlich von Kennametal unter +1724.539.5747 oder Fax +1724.539.5439. Für Anfragen zur 
Produktsicherheit oder zum Umweltschutz wenden Sie sich bitte telefonisch unter +1724.539.5066 oder Fax +1724.539.5372 an unser 
Corporate Environmental Health and Safety Office.

Kennametal, das stilisierte K, A4, Beyond, DFS, DFT, Dodeka, Erickson, Sorte K605, Sorte K6305, Sorte KCS10, Sorte KT325, Sorte KT6215, Sorte KYK10, Sorte KYK25, HARVI, KC7410, KCK20, KCM15,
KCM25, KCP05, KCP10, KCP25, KCU10, KCU25, Kendex, Kenloc, Kennametal Konnect, KenTIP, KM, KSEM, KSEM PLUS, KTP10, KU10, LOIS, Mill 1-14, Mill 1-18, Shrinker und Top Notch sind 
Warenzeichen von Kennametal Inc. und werden im Folgenden als solche verwendet. Das Fehlen eines Produkt- oder Dienstleistungsnamens oder Logos in dieser Auflistung stellt keinen Verzicht 
auf die Rechte an der Marke oder sonstigem geistigem Eigentum im Zusammenhang mit der Bezeichnung oder dem Logo durch Kennametal dar.

Capto® ist ein eingetragenes Warenzeichen von Sandvik.

Weldon® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Weldon Tool Company.

©Copyright 2009 durch Kennametal Inc., Latrobe, PA 15650. Alle Rechte vorbehalten.

Seit seiner Gründung im Jahr 1938 hat sich Kennametal der 

Optimierung von Leistung und Wirtschaftlichkeit Ihrer Produktion 

durch die Einführung einzigartiger Produkte und Services zur 

Reduzierung Ihrer Betriebskosten und Lieferzeiten verschrieben.

Dieser Katalog enthält die neuesten Produkte zum Fräsen, 

Bohren, Drehen, die dazugehörigen Aufnahmesysteme, und unsere

umfassenden Dienstleistungen. Alles speziell entwickelt um Ihre 

Produktivität zu verbessern, selbst in den herausfordernsten 

Anwendungen. 

Verlassen Sie sich auf Kennametal, um Ihre Wettbewerbsfähigkeit 

bei der Produktion enorm zu steigern. Für weitere Informationen

wenden Sie sich bitte an Ihren Kennametal-Vertreter, Ihren

autorisierten Kennametal-Vertragshändler oder besuchen Sie 

unsere Website unter www.kennametal.com.
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Weltweite Zentrale
Kennametal Inc.
1600 Technology Way
Latrobe, PA 15650 USA
Telefon: 800.446.7738 (USA und Kanada)
E-Mail: info@kennametal.com

Hauptsitz Europa
Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50
CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Schweiz
Telefon: (41) 52.6750.100
E-Mail: neuhausen.info@kennametal.com

Hauptsitz Asien-Pazifik
Kennametal Pte. Ltd.
Nr. 11 Gul Link Jurong
Singapur 629381
Telefon: (65) 6.2659222
E-Mail: sales@kennametal.com.sg

Hauptsitz Indien 
Kennametal India Limited
8/9th Mile, Tumkur Road
Bangalore - 560 073
Telefon: +91 (80) 2839 4321
E-Mail: bangalore.information@kennametal.com

©2009 by Kennametal Inc., Latrobe, PA 15650 USA 

Alle Rechte vorbehalten.   A-09-02013DE
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